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FERETROS — REQUISITOS Y METODOS DE ENSAYO

1 Objeto

Esta Norma Cubana establece los requisitos minimos, métodos de ensayo y preservacion durante
el almacenaje y transportacion, asi como el destino final que deben cumplir los féretros para ser
empleados en los servicios funerarios.

2 Referencias normativas

Los siguientes documentos de referencia son indispensables para la aplicacion de esta Norma
Cubana. Para las referencias no fechadas, se aplica la ultima ediciéon del documento de referencia
(incluyendo todas las enmiendas).

NC EN 312 Tableros de particulas — Especificaciones.

3 Términos y definiciones

Para los propositos de esta norma, se aplican los términos y definiciones siguientes:

3.1

féretro

ataud

sarco6fago

articulo destinado a la ubicacién del cadaver de una persona durante las diferentes etapas de la
ceremonia funeraria y el tiempo requerido para que transcurra el periodo de descomposicion
natural, hasta el momento de la exhumacion.

4 Clasificacién

4.1 De acuerdo a sus dimensiones

¢ Infantiles. Destinados para nifios, hasta una estatura de 1,5 m.

e Comunes. Destinados para las personas adultas, hasta un peso y estatura de 70 kg y 1.70 m.

e Especiales. Destinados a las personas adultas, hasta un peso y estatura que sobrepasan los
valores de los clasificados como comunes.

4.2 De acuerdo a su seccion transversal
¢ Rectangulares.

e Hexagonales.

e Elipticos

e Combinacion de las formas anteriores.
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4.3 De acuerdo a los materiales a emplear

e Féretro de madera. Empleando madera para la estructura portante y el recubrimiento, tapizado
interior en tela, acabado exterior barnizado.

e Féretro combinado. Empleando madera para la estructura portante, tablero de particulas
aglomeradas para el recubrimiento y el acabado por tapizado en tela, estando el color de la misma
determinado por la superficie en que se emplea.

e Féretro metalico, con tapizado interior en tela, y acabado exterior por pintura.
e Féretro plastico, con tapizado interior en tela y acabado exterior natural.

5 Requisitos dimensionales

5.1 Dimensiones interiores

5.1.1 La seleccion de las dimensiones del féretro se debe corresponder a las caracteristicas
antropométricas del cadaver a contener.

5.1.2 Los féretros deben cumplir con las dimensiones interiores que se establecen en las tablas 1,
2y 3.

Tabla 1 — Dimensiones interiores de féretros infantiles

Modelo Largo (L) Ancho (A) Alto (H)
(m) (m) (m)
B 1,00 0,66 (+0,01) | 0,25 (x0,01) 0,33 (+ 0,01)
B 2,00 0,94 (+0,01) | 0,34 (x0,01) 0,33 (¢ 0,01)
B 3,00 1,22 (+0,01) | 0,37 (+0,01) 0,33 (£ 0,01)
B 4,00 1,52 (+0,01) | 0,40 (+0,01) 0,35 (+ 0,01)

Tabla 2 — Dimensiones interiores de los féretros comunes

Modelo Largo (L) Ancho (A) Alto (H)
(m) (m) (m)

A 56,00 1,80 (x 0,01) 0,50 (£ 0,01) | 0,35(x0,01)

A 57,00 1,50 (£ 0,01) 0,50 (x 0,01) | 0,35 (x0,01)

A 58,00 2,00 (£ 0,01) 0,56 (£ 0,01) | 0,35(£0,01)

Tabla 3 — Dimensiones interiores de los féretros especiales

Modelo Largo (L) Ancho (A) Alto (H)
(m) (m) (m)

C-8 1,89 (£ 0,01) 0,64 (x 0,01) 0,44 (£ 0,01)
C-8X 1,95 (£ 0,01) 0,64 (x 0,01) 0,44 (= 0,01)
C-8XX 2,26 (£ 0,01) 0,64 (x 0,01) 0,44 (£ 0,01)
NOTA: Para los cadaveres que excedan las dimensiones indicadas esta tabla, se utilizara un
féretro especial que se ajuste adecuadamente a sus particularidades.
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5.2 Dimensiones exteriores

Los féretros deben cumplir con las dimensiones exteriores maximas que se establecen en la Tabla
4.
Tabla 4 — Dimensiones exteriores maximas de los Féretros

Max. Largo, L Max. Ancho, A Max. Alto, H
Modelo
(m) (m) (m)
Infantiles +0,1 +0,1 + 0,06
Comunes +0,1 +0,1 + 0,06
Especiales +0,1 +0,1 + 0,06
NOTA: La tolerancia para estas dimensiones exteriores, en todos los casos es + 0,005 m.

6 Requisitos de los materiales de construccion

Los materiales empleados en la fabricacion de féretros son los siguientes:

6.1 Madera

6.1.1 Se pueden utilizar la madera de pino, casuarina y maderas semipreciosas.
6.1.2 La humedad de la madera utilizada debe ser no mayor del 20%.

6.2 Tablero de particulas

Deben cumplir lo establecido en la Norma Cubana NC EN 312.

6.3 Chapa de acero

Se debe utilizar acero para construcciones mecanicas, laminado en frio o en caliente, en
espesores de 0,5 mm a 0,7 mm, AlSI 1010%

6.4 Vidrio plano
Es utilizado en el visor del féretro y su espesor comprende de 3 mm a 4 mm.
6.5 Plastico

6.5.1 Para la construccion de féretros por la tecnologia de inyeccién se emplearan resinas de
Polietileno de alta densidad, con indice de fluidez entre 6 y 8.

6.5.2 Los ornamentos plasticos seran obtenidos por la tecnologia de inyeccion.

6.5.3 El visor, en caso de los féretros plasticos, debe tener una superficie similar a los féretros de
madera, y sera de plastico transparente con un espesor de hasta 3mm.

1 AISI 1010 es un grado estandar de acero al carbono . Se compone de (en peso porcentual) 0,08 a 0,13%
de carbono (C), 0,30-0,60% de manganeso (Mn), 0,04% (max.) Fésforo (P), 0,05% (max.) de azufre (S), y la
base de metal de hierro (Fe).

5
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6.6 Telas

6.6.1 Los féretros para infantes construidos con el empleo de cubiertas de tableros aglomerados
seran tapizados tanto interior como exteriormente con tela de color blanco.

6.6.2 Los féretros construidos totalmente de madera seran tapizados interiormente con tela de
color blanco.

6.6.3 Para los féretros comunes y especiales, construidos con el empleo de cubiertas de tableros
aglomerados, en el tapizado del interior del cajon del féretro y el interior de la tapa del visor se
empleara tela de color blanco. Para el tapizado del exterior del féretro se empleara tela en colores
gris obscuro, negro, u otros colores que se ajusten a la solemnidad de la ceremonia funebre.

6.6.4 Los féretros metalicos y plasticos se tapizaran interiormente con tela blanca.
6.7 Pinturas y barnices

6.7.1 En los féretros metalicos el acabado interior y exterior se obtendra aplicando pintura, en
colores que se correspondan con la solemnidad de la ceremonia funebre.

6.7.2 En los féretros construidos con la cubierta en madera, en el acabado podrdn emplearse tintes
y barniz.

7 Requisitos de fabricacion

7.1 Las superficies de contacto entre el borde superior del cajon y la cara inferior de la tapa deben
garantizar la continuidad de la unioén, no permitiendo el escape de emanaciones hacia el exterior
del féretro.

7.2 Las uniones entre la estructura portante y las cubiertas deben ser continuas, no permitiendo
discontinuidades que afecten el acabado exterior.

7.3 Hacia la parte inferior del cajén, se colocard una lamina fina de Polietileno u otro tipo de
polimero impermeable, conformando un recipiente estanco, destinado a contener los fluidos que
pueden resultar evacuados del cadaver, de forma natural durante el tiempo destinado a la
ceremonia funeraria.

7.4 Hacia el interior del cajén del féretro no deben sobresalir puntas de elementos de fijacion que
puedan causar dafios durante las manipulaciones para la colocacion del cadaver en el mismo.

7.5 El acabado exterior del féretro debe garantizar la terminacion correspondiente a un articulo que
sera exhibido en una ceremonia solemne, donde son inadmisibles deterioros en forma de arrugas,
manchas, roturas o deficiencias en el acabado, apreciables a simple vista.

7.6 En los féretros construidos totalmente en madera, 0 con madera y cubiertas de tablero de
particulas, la tapa debe ser asegurada al cajon por medio de tornillos para madera, tornillo- tuerca,
en caso de las soluciones en chapa metalica o plastico, u otro sistema que garantice
convenientemente el cierre seguro.
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8 Requisitos funcionales

8.1 El féretro garantizara la integridad fisica y solidez en correspondencia con los resultados
obtenidos de la aplicacion de los ensayos descritos en el capitulo 9.

8.2 El féretro garantizara la hermeticidad requerida para evitar que salgan al exterior del mismo los
fluidos que de forma natural pueden resultar evacuados del cadaver en el transcurso de la
ceremonia funeraria, asi como de las emanaciones resultantes de la descomposicion del cadaver.

8.3 En todos los casos, el féretro contard con un visor transparente que permita la contemplacién
de la cabeza y parte del térax del cadaver expuesto.

8.4 El visor tendra una superficie minima de 0,076 m?y su borde seré ubicado a no mas de 0,10 m.
del extremo del féretro, y una vez concluida la fase de exposicién del cadaver en el velatorio y
antes de su traslado al cementerio, quedara cubierto con una tapa que se fijara mediante tornillos
u otro tipo de cierre.

8.5 El féretro debe contar con dispositivos para facilitar la transportacién manual segura, en las
diferentes etapas de la ceremonia funebre, debiendo ser desmontables y poder ser retirados antes
de la inhumacion del cadaver.

9 Requisitos de acabado

9.1 Las soluciones de disefio de los féretros se corresponderan con la solemnidad de la ceremonia
funebre donde sera empleado.

9.2 En féretros construidos totalmente de madera ésta debe ser lijada y barnizada o pintada.

9.3 En féretros tapizados exteriormente con tela, no se admitiran arrugas, manchas u otro tipo de
dafo en las superficies exteriores.

9.4 En féretros construidos en chapa metalica el acabado por pintura no debe presentar falta de
uniformidad en los colores del recubrimiento aplicado.

9.5 En los féretros construidos por la tecnologia de inyeccion, con Polietileno de alta densidad, el
color y uniformidad de las superficies no presentardn discontinuidades, residuos del proceso de
inyeccién u otros defectos superficiales.

9.6 No deben presentar deterioros en sus acabados, tanto interiores como exteriores.

9.7 No se admitiran defectos de acabado en la union entre el cajén del féretro y la tapa, la
terminacion del tapizado o recubrimiento exterior y el tapizado interior del féretro.

10 Requisitos de protecciéon al medio ambiente y a la biodiversidad

10.1 Los materiales combustibles (maderas, tablero de particulas, telas, ornamentos plasticos) no
podran ser incinerados al concluir su ciclo de uso. Deben recibir una cubierta sanitaria.
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10.2 EIl féretro de plastico podra ser reciclado después de una descontaminacién quimica
establecida segun el tipo de plastico utilizado, por el personal destinado y usando los equipos de
proteccion personal necesarios. (Ver Anexo).

10.3 El féretro metalico podré ser reciclado después de una descontaminacion quimica establecida
por el personal destinado y usando los equipos de proteccion personal necesarios. (Ver Anexo).

11 Métodos de ensayo
11.1 Muestreo

De un lote de produccién de 80 a 90 unidades serd seleccionada de forma aleatoria una muestra
equivalente al 3 % del lote.

11.2 Preparacion de la muestra de ensayo

El féretro debe estar libre de revestimiento textil, tanto interior como exterior.
11.3 Equipos de ensayo

11.3.1 Cargas de ensayo

Se establecen las cargas de ensayo descritas en la Tabla 5.

Tabla 5 — Cargas de ensayo

Tipo de Féretro Ensayos dinamicos Ensayos estaticos
Carga Q1 (kg.) Carga Q2 (kg.)
Comudn, A57 . 60 66
Comdn, A 56 75 82
Comdn, A 58 98 108
Especial, 8 110 120
Especial, 8X y 8 XX 122 135

11.3.1.1 Tolerancias a considerar

Las desviaciones admisibles de las magnitudes empleadas en los ensayos se establecen se la
siguiente forma:

Masa + 0,5%
Longitud +5,0 mm.

11.3.2 Maniqui de prueba

Constituido por un conjunto de listones de madera contrachapada de 0,2 m separados entre si
unos 0,020 m y unidas mediante un adhesivo técnico a una pieza de lona, con longitud igual al 95
% de la longitud interior, y 95% de ancho del féretro a ensayar.

8
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A estos listones se fija la carga Q; para los ensayos dindmicos, para los ensayos estéticos se fija
la carga Q..

Las cargas se distribuyen en la forma siguiente y como se demuestra en la Figura 4.

Zona de la cabeza 15% Q;
Zona del tronco 63% Q,
Zona de extremidades inferiores 17% Q;
Zona de extremidades superiores 5% Q,

Extremidad sup.5 % de Q
Zonadeltronco 63 % de Q
Total = 68 % de Q

el }
Extremidades
infericres Zona de cabeza
17% deqQ 15% de

— -

A

95 9% del lan ch o del féretro

85 % de la longitud interior del féretro

F. s

Figura 1 — Distribucién de carga del maniqui

11.3.3 Amortiguador de impacto, placa de polimero de 0,040 m. X 0,150 m X 0,400 m con
durezade 33 kpa44 kp. 0

11.3.4 Apoyos, juego de dos unidades de soportes con igual altura y ancho no menor de 700 mm.

11.3.5 Carga de ensayo, conjunto de unidades de carga que se disponen y fijan
convenientemente en la superficie del maniqui de prueba. Cada unidad de carga esta constituida
por un envase resistente (Plastico, tela, etc.) que contiene el material seleccionado, (arena seca,
perdigones, u otra sustancia), con el peso verificado y certificado.

9



NC XX: 2016 © NC

11.4 Ensayos estaticos

Comprobar si el féretro objeto de ensayo es capaz de resistir una carga estatica, colocada de
acuerdo a la distribucion corporal del cadaver a contener.

11.4.1 Determinacién de la resistencia del fondo y de los asideros
11.4.1.1 Aparato

Dispositivo, que permita suspender la muestra de ensayo segun se establece en la Figura 2.

/

Tapa Cuerda
Cargai} /

"4
||||||||| Asidero
Pavimanto
Cajon VAAAAAA

Figura 2 — Dispositivo de ensayo para la de laresistencia del fondo y
de los asideros

11.4.1.2 Procedimiento

El féretro, conteniendo en su interior la carga de ensayo y con su tapa fijada, es suspendido con
elementos de izaje (cuerdas, correas, o cintas) por cada uno de los asideros, durante 30 minutos.
El féretro se debe mantener en posicién horizontal.

Al concluir el tiempo establecido se inspeccionan los asideros para comprobar que no se
presentan deformaciones de los soportes o fallos de los elementos de union.

Se inspeccionan las uniones del fondo del féretro no debiendo presentarse roturas en la estructura
portante, ni desprendimiento del fondo.

10
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11.4.2 Determinacion de la resistencia de la estructura del féretro
11.4.2.1 Aparato

Dispositivo, que permita apoyar la muestra de ensayo segun se establece en la Figura 3.

Tapa Maniquiconla carga cajon
Apoyo

Pavimento

Figura 3 — Dispositivo de ensayo para la determinacién de la resistencia
de la estructura del féretro

11.4.2.2 Procedimiento

Consiste en la colocacion del féretro, con la tapa fijada y con la carga que corresponde en su
interior, sobre dos soportes, situados como se muestra en la Figura 3.

El tiempo de permanencia en esta posicion es de 30 minutos. Al concluir el tiempo establecido se
determina la flexion del cuerpo del féretro. La deformacion no deberéa sobrepasar 50 mm en la
zona central del larguero inferior.

Una vez que se retira la carga de ensayo se inspecciona el interior del cajén para detectar roturas
en la estructura portante, o separaciones mayores de 5 mm entre las uniones de los elementos.

11.5 Ensayos dinamicos

Comprobar si el féretro objeto de ensayo es capaz de resistir los esfuerzos derivados de las cargas
dinamicas que se producen al impactar contra superficies duras, sin presentarse deformaciones
inadmisibles o roturas. Se establecen dos tipos de ensayo.

11.5.1 Determinacién de la resistencia a impactos sucesivos contra el pavimento

11.5.1.1 Aparato

Dispositivo, que permita apoyar la muestra de ensayo seguln se establece en la Figura 4.

11
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Cajén
Tapa Carga )
Base de
maniqui
E Fi
=
S
S Nw
,\ Placa de /
Tope amortiguacién Pavimento

Figura 4 — Dispositivo de ensayo para la determinacién de la resistencia a impactos
sucesivos contra el pavimento

11.5.1.2 Procedimiento

Para su realizacion se introduce dentro del féretro el maniqui de ensayo correspondiente a las
dimensiones del mismo y se fija la tapa.

Se apoya sobre el pavimento un extremo del féretro y se suspende el otro extremo,
correspondiente a la zona de la cabeza, hasta una altura de 200 mm, desde el pavimento (Ver
Figura 4)

Se coloca la placa de amortiguacion, en la zona de impacto contra el pavimento del extremo
suspendido y se deja caer el féretro hasta que impacte sobre dicha placa.

Se repite este procedimiento hasta completar un total de 10 impactos.

A continuacion se retira la tapa, se extrae el maniqui y se inspecciona el féretro para comprobar el
efecto de los impactos sobre la estructura y acabado del mismao.

No se admiten roturas en la estructura portante ni separaciones mayores de 5 mm entre las piezas
de la cubierta.

11.5.2 Determinacién de la resistencia al impacto contra el fondo del féretro
9.5.2.1 Aparato

Dispositivo, que permita apoyar la muestra de ensayo segln se establece en la Figura 5.

12
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Base del \

manigui . .. Pavimento
Elemento de amortiguacidn

Cajon

Figura 5 — Dispositivo de ensayo para la determinacion de la resistencia al impacto
contra el fondo del féretro

9.5.2.2 Procedimiento

El ensayo se realiza colocando el féretro sobre el pavimento, sin colocarle la tapa.

Se coloca en el interior del féretro la placa de amortiguacion y el maniqui de ensayo con la carga
Q. y apoyando uno de los extremos sobre el fondo del mismo, se eleva el otro extremo,
correspondiente a la zona de la cabeza, hasta una altura de 400 mm con relacién al pavimento,
(Ver Figura 5) y se suelta hasta que impacta contra el fondo del féretro.

Este ensayo se realizara por una vez, retirando el maniqui de ensayo y revisando el interior y
fondo para detectar afectaciones estructurales.

No se admiten roturas en la estructura portante ni separaciones mayores de 5 mm entre las piezas
de la cubierta.

11.6 Informe de los ensayos

El informe del ensayo debe incluir la informacion siguiente:
a) referencia a esta norma;

b) identificacion de la muestra, lote y fecha de fabricacion;
¢) tamafo de la muestra;

d) sefalar la correspondencia de los resultados obtenidos con los requisitos establecidos de la
norma,;

g) fecha del ensayo;
h) lugar;

i) firma de la persona responsable.
13
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12 Embalaje

El féretro durante su traslado hasta la funeraria y su almacenamiento en la misma, debe estar
protegido para evitar el deterioro del acabado del mismo por el polvo, erosi6n mecanica u otros
agentes nocivos.

13  Transportacion y almacenamiento

13.1 Transportacién

Para la transportacién de este articulo hasta las funerarias, se debe emplear un vehiculo
acondicionado de forma tal que permita evitar deterioros por golpes, roces entre los féretros,
aplicacion de cargas que causen deformaciones a los distintos elementos y la exposicion a la
intemperie (lluvia, niebla, u otros agentes).

13.2 Almacenamiento

Los féretros deben almacenarse en estantes, independientes unos de otros, debiendo ser
identificados los lotes por la fecha de fabricacion para permitir la adecuada rotacion.

14 Destino final una vez concluido el ciclo de uso

Los féretros, una vez concluida la ceremonia de exhumacion de los restos del cadaver recibiran el
tratamiento de destino final correspondiente al tipo de material de que estan construidos.

12.1 Féretros de madera y de madera en la estructura portante y cubierta de tablero de particulas:
Seran sometidos a desinfeccion por aspersion y trasladados al basurero donde seran cubiertos
con una capa de tierra. (Cubierta sanitaria)

12.2 Féretros metalicos: Seran introducidos en un recipiente que contiene una disolucion de Sosa
caustica al 5 % durante 8 horas. Una vez desinfectados seran trasladados al lugar donde sera
reciclado el material.

12.3 Féretros plasticos: Seran introducidos en un recipiente que contiene una disolucién de Sosa
calstica al 5 % durante 8 horas. Una vez desinfectados seran trasladados al lugar donde sera
reciclado el material, exclusivamente para fabricacién de nuevos féretros.

12.4 Los visores, (laminas de vidrio plano o plastico transparente) recibiran el mismo tratamiento
de desinfeccién que los féretros metdlicos y plasticos, antes de ser enviados a reciclaje.

12.5 En ningun caso, los féretros, de cualquier tipo de material de construccién, podran ser
reutilizados.

14
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Anexo
(normativo)

Descontaminacion de los féretros de plasticos

La limpieza se define como el proceso de remover, a través de medios mecénicos y/o fisicos, el
polvo, la grasa y otros contaminantes de las superficies, equipos, materiales, personal, etc. Este
proceso, junto con un adecuado proceso de desinfeccion, es indispensable para controlar la
presencia de los microorganismos en el ambiente. El primer paso debe ser la descontaminacion
seguido del proceso de limpieza.

Tipos de plasticos

Polipropileno EI material de partida es el petroleo. El Polipropileno se caracteriza por tener una
excelente resistencia al ataque de todo tipo de productos o reactivos quimicos. Su resistencia se
fundamenta en su caracter no polar. Aunque generalmente no es quimicamente reactivo, la
presencia de los grupos de metilos lo hace un poco mas susceptible que el PEAD al ataque por
agentes oxidantes fuertes una ventaja importante es su resistencia a temperaturas mas altas, lo
cual lo hace muy apto para articulos como bandejas o botes para instrumentos que tienen que ser
esterilizados con frecuencia para usarse en un ambiente clinico

Es resistente a algunos liquidos polares como alcoholes, acidos organicos y esteres, a
soluciones acuosas de sales inorganicas y a la mayoria de los acidos inorganicos y del
alcali, aun a altas concentraciones y temperaturas por encima de 60 ° C.

Sin embargo, es atacado por hidrocarburos aromaticos, alifaticos y halogenados que producen un
hinchamiento en el material. A medida que el polimero es menos cristalino, es mayor el
hinchamiento que sufre. Mientras mas cristalinos son menos proclives al hinchamiento. El
hinchamiento provoca una pérdida de propiedades mecanicas. Los agentes oxidantes fuertes (por
ej. acido nitrico concentrado) atacan al Polipropileno a temperaturas ambiente.

Polietileno de Alta Densidad (PEAD)

Un polimero linear preparado del etileno por medio de un proceso catalitico. La ausencia de la
ramificacion produce una estructura compacta con una densidad mas alta y una resistencia
gquimica un poco mas alta que el PEBD. Ademas, es un poco mas duro y mas opaco, y soporta
temperaturas mas altas (120°C durante periodos cortos, 110°C continuamente). Es muy apto para
el moldeado por soplado, por ejemplo para botellas y recipientes.

Propuestas de descontaminacion

Uno de los productos comerciales que pueden usarse es el Sporicidin™ producto para limpiar,
desinfectar y desodorizar equipos contaminados, el cual ha sido testeado y da resultado efectivo
para la eliminacién de organismos patégenos y causantes de mal olor.

Compatible con acero inoxidable, cristal, plastico, vinilo, metales, porcelana y superficies tratadas
con pintura, es compatible con los requerimientos de OSHA sobre el estandar de los patégenos de
sangre en el aire (24CFR1910.1030).
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Vendido en paquetes de botellas rociadoras de 22 oz.
Use ropa protectora adecuada, mascarilla respiratoria, guantes y gafas.

Derrames: (1 galdbn o menos): Limpie con una esponja o trapeador el &rea con una cantidad igual
de agua. Lave con grandes cantidades de agua en el drenaje.

Enjuague el trapeador y esponjas o toallas de papel utilizados para la limpieza final con grandes
cantidades de agua.

Deseche las toallas de papel o esponjas en una bolsa de basura herméticamente cerradae
identificada.

Efectos de la sobreexposicién:

Inhalacion: El vapor puede ser irritante para el tracto respiratorio. Puede causar escozor
sensaciones en los 0jos, la nariz y la garganta.

Piel: El contacto directo puede causar irritacion de la piel o agravar una dermatitis existente.
La exposicion repetida puede provocar sensibilizacion y dermatitis de contacto alérgica.

Ingestion: Puede causar irritacion o quemaduras quimicas en la boca, garganta, esofago y
estébmago, vémitos, diarreas, mareos, desmayos y la enfermedad sistémica general.

Ojos: El contacto con los ojos puede causar dafios, incluyendo una posible lesion de la cornea, lo
que podria perjudicar la visién, si no se obtiene una pronta asistencia médica. El fenol y el
glutaraldehido no estan listados como cancerigenos por NTP, monografias IARC u OSHA.

Procedimientos de Emergencia y Primeros Auxilios:

Inhalacién: Llevar al aire libre, retirar la mascarilla. Si los sintomas persisten, solicitar asistencia
meédica.

Piel: Quitarse de inmediato la ropa contaminada, si es necesario, y lavar bien la piel con agua y
jabon.

Ingestion: No provoque el vémito. Beber grandes cantidades de agua. Acudir inmediatamente al
médico.

Ojos: Enjuagar los ojos inmediatamente con agua y continuar lavando durante al menos 15
minutos. Acudir inmediatamente al médico

Precauciones para el manejo y uso seguro:

Método de eliminacion de residuos: Eliminar la solucién Sporicidin usado por el desagie, de
acuerdo con lo normado para la eliminacion de residuales peligrosos. Enjuague a fondo con gran
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cantidad de agua. Enjuague los recipientes vacios con agua. No vuelva a usar los recipientes
vacios.

Precauciones que se deben tomar en el manejo y almacenamiento:

Utilizar guantes de proteccion y gafas. Almacenar el producto en cerrado
recipiente a temperatura ambiente controlada, 59 °F a 86 °F (15 °C a 30 °C), en un area bien
ventilada en recipientes cerrados con tapas bien ajustadas. Habitaciones que se aplique deben ser
lo suficientemente grande como para asegurar la dilucién adecuada del vapor.

Si los vapores son lo suficientemente fuertes como para ser irritante para la nariz (o los ojos), el
limite del umbral valor (TLV) probablemente se esté superando y se necesita ventilacion adicional.

Proteccion de los ojos: Anteojos de seguridad o lentes de seguridad.

Proteccion de la piel: Usar guantes de proteccion. Antes de utilizar guantes de latex, en contacto
con el fabricante de guantes para determinar si sus guantes son apropiados para el uso con una
solucién de glutaraldehido

MELISEPTOL® RAPID
Desinfectante alcohdélico de superficies de accion rapida

Descripcion

Meliseptol® rapid es un desinfectante alcohdlico preparado para usar, de accion rapida, indicado
para pequefas superficies y material médico como equipos de cirugia ambulatoria, camas de
hospital, camillas, fundas de colchén, sillas de tratamiento y otras pequefias superficies resistentes
al alcohol de consultas médicas y hospitales. Meliseptol® rapid esta indicado para desinfectar de
forma rapida y eficaz aparatos y superficies. Meliseptol® rapid no contiene aldehidos ni
alquilaminas, y es un excepcional producto multiusos con un aroma agradable y discreto.

MELSEPT® SF

Desinfectante y limpiador sin formaldehido para superficies

Descripcion

Desinfeccion de suelos y otras superficies en todas las zonas de riesgo de hospitales y consultas
médicas. Desinfeccion de instrumental médico, aparatos de dialisis, incubadoras y equipos
similares. Combina la desinfeccion y la limpieza de superficies de acero con las directrices de la
DGHM?*. Profilaxis de la tuberculosis, probada con Mycobacterium phlei. Eficaz contra el VHB**.

Beneficios

Melsept® SF es un concentrado acuoso para la desinfeccion de todas las zonas de riesgo en
hospitales y consultas médicas. La eficacia de Melsept® SF se basa en sus aldehidos de altas
prestaciones. No contiene formaldehidos y cumple las directrices de la DGHM para la inactivacion
eficaz de bacterias (incluida la TB), hongos y virus.

Los tensioactivos cuidadosamente seleccionados garantizan una limpieza higiénica, por lo que
normalmente es innecesaria una limpieza adicional de mantenimiento.
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